Vitaverlan®

100 Tabletten =36 g
PZN': 08815256

Bezeichnung:
Nahrungserganzungsmittel

Zutaten?34;

Vitaminmischung (Vitamin C, Niacin, Vitamin E, Pantothensaure, Vitamine B1, B2, B6, B12, Fols&ure, Biotin,
Vitamin D (Cholecalciferol)), Fiillstoff mikrokristalline Cellulose/ Cellulose-Gel, Lactose, Uberzugmittel
Schellack, Rizinusél, Trennmittel Magnesiumsalze der Speisefettsduren, Kaliumjodid.

Aufbewahrungshinweise:
Bitte aufRerhalb der Reichweite von kleinen Kindern aufbewahren und nicht tber 25 °C lagern.

Lebensmittelunternehmer:
Verla-Pharm Arzneimittel, Postfach 1261, 82324 Tutzing, www.verla.de

Gebrauchsanleitung/Verzehrsempfehlung:
1-mal taglich 1 Tablette mit etwas Flussigkeit einnehmen.

Sonstige Hinweise:
Nahrungserganzungsmittel sind kein Ersatz fiir eine ausgewogene, abwechslungsreiche Ernahrung und
gesunde Lebensweise. Die angegebene Verzehrsmenge darf nicht Uberschritten werden.

pro Portion

Nihrwertdeklaration (1 Tablette)
%"
Jod 150 pg 100
Folsaure 400 pg 200
Vitamin D 5 ug (200 LE.) 100
Vitamin C 50 mg 63
Vitamin E 7 mga-TE 58
Vitamin B1 0,75 mg 68
Vitamin B2 0,9 mg 64
Vitamin B6 1,5 mg 107
Vitamin B12 1,75 ug 70
Biotin 75 ug 150
Pantothensaure 3 mg 50
Niacin 9 mg NE 56
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